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Hocheffiziente
Kupferhauteile dank
1 kW Faserlaser

AMCM (Additive Manufacturing Customized Machines) zeigte auf der letzten
Formnext, wie durch den Kupfer-3D-Druck neu gedachte Designs (zum
Beispiel bei Induktoren) realisiert werden kdnnen und warum gerade ein

1 kW Infrarot-Faserlaser-System so attraktiv fiir die Kupferverarbeitung ist.
Neben der Umstellung zum Single-Part Design ermoglicht dieses System
auch eine deutliche Produktivitatssteigerung bei gleichzeitig hoher

Prozessstabilitat.

Neu designter thyssenkrupp Induktor 3D gedruckt. Der Induktor erlaubt sowohl das Aufheizen als

auch das Abkiihlen des zu hdrtenden Werkstiicks.

MCM macht im 3D-Metall-
druck den Weg frei fiir neue
Anwendungen, die von standar-
disierten AM-Systemen nicht rea-

lisiert werden konnen. AMCM,
ein EOS-Unternehmen, bietet
Upgrades fiir die erfolgreichen
EOS-Systeme an, oder, wenn
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notig fast komplett neu konzip-
ierte Systeme basierend auf be-
wahrter EOS-Technologie und
-Prozessen.

Kupferbauteile mit feinsten
Strukturen

Kunden wie thyssenkrupp sind
durch die AMCM M 290-1 1 kW
mit einem bewdhrten 1 kW Infra-
rot-Faserlaser in der Lage, hoch
effiziente Kupfer-Bauteile herzu-
stellen.

Im ersten Schritt hat thyssen-
krupp einen konventionell gefer-
tigten Induktor mit einem im glei-
chen Design 3D-gedruckten In-
duktor aus Reinkupfer verglichen
— das Ergebnis waren Leistungs-
steigerungen wg. zum Beispiel
eliminierter Lotstellen. Weiterhin
wurde eine Annahme {iber ein
Neudesign in 3D-Druck getroffen
mit deutlich besserem Ergebnis.
Als Folge wurde ein Induktor mit
einem innovativen Neudesign
konzipiert, gebaut und gemessen.
Das neue Induktor-Design er-
zeugt ein optimiertes Magnetfeld,
welches zu einem effizienteren
Prozess fiihrt. Die Kosteneinspa-
rung betrdgt bei der Herstellung

des Induktors im additiven Ver-
fahren beeindruckende 60 Pro-
zent. Der Induktor hat einen
2,5-fach liangere Lebensdauer
und dariiberhinaus kann der
Stromverbrauch wahrend des Er-
hitzungsvorgangs beim Einsatz
des Induktors um 50 Prozent re-
duziert werden.

Bei Werkstlicken wie dem
Induktor erzielt das 1-kW-Faser-
lasersystem von AMCM, in Ver-
bindung mit den richtigen Pro-
zessparametern, eine elektrische
Leitfahigkeit des Bauteils von 100
Prozent IACS (International An-
nealed Copper Standard). Beson-
ders ist die Kombination von
grossem Bauraum und einem fei-
nen 85 pm Spot, sodass auch bei
etwas grosseren Kupfer-Bauteilen
feinste Strukturen wie zum Bei-
spiel komplexe Kiihlkandle er-
zeugt werden konnen — damit ist
sie perfekt auf solche Anwendun-
gen abgestimmt.

Die verwendete Faserlaser-
technologie bietet dem Kunden
ausserdem den grossen Vorteil,
flexibel noch weitere Werkstoffe
auf der Anlage verarbeiten zu
konnen. Optional kann das Sys-
tem auch mit zwei 1-kW-Lasern
ausgestattet werden.

Mit gl'iisstel' 3D-gedruckten
Kupferbrennkammer ins Weltall
Die Antriebe fiir Raketen miissen
immer effizienter werden. Durch
den 3D-Druck werden ausserdem
immer kiirzere Entwicklungszyk-
len moglich — Zeit ist ein Schliis-
selfaktor in der zivilen Weltraum-
industrie.

Launcher, der erste AMCM
Kunde aus der Raumfahrtindust-
rie war der Anlass zur Entwick-

Drucken von zum Beispiel feinsten Strukturen fiir Anti-Scatter Grids (Streustrahlenraster) mit
Wandstérken von 100 ym.




AMCM M 290-1 1kW

AMCM M 290-1 1kW

Mit dem AMCM 290-1 1-kW-System kénnen auch bei grosseren Kupfer-Bauteilen feinste
Strukturen wie zum Beispiel komplexe Kiihlkanale erzeugt werden.

lung eines 1-kW-Faserlasersys-
tems, mit moglichst grossem Bau-
raum, die AMCM M 4K. Diese er-
moglicht es die mit 1 m Hohe
grosste und zugleich hoch effizien-
te additiv gefertigte Brennkammer
aus einer Kupferlegierung (Cu-

CrZr) mit internen Kiihlkandlen
an einem Stiick 3D zu drucken.
Das Maschinenkonzept der
AMCM M 4K erlaubt ein kom-
plett optimiertes Design der inter-
nen Kihlkanile, eine Reduzie-
rung der Bauteile, eine Prozess-
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vereinfachung und geringere Ge-
samtkosten.

Die AMCM M 290 System-Familie:
fein und stark

Die AMCM M 290 System-Fami-
lie bietet neben der kW Ausstat-
tung auch eine auf feinste An-
wendungen optimierte 400-W-
Variante. Die Anforderung von
Dunlee war Anti-Scatter Grids
(Streustrahlenraster) mit feinsten
Wandstdrken zu drucken. Die An-
ti-Scatter Grids absorbieren die
vom Korpergewebe des Patienten
abgelenkten Rontgenstrahlen
und erhohen damit den Kontrast
und die Genauigkeit von Ront-
gen-Aufnahmen. Martin Bulle-
mer, Geschaftsfiihrer AMCM er-
lautert: «Fiir diese feine Anwen-
dung ist die 400-W-Losung aus
der AMCM M 290 System-Fami-
lie mit kleiner Spotgrosse bei
maximaler Bauteilgrosse
135x220 mm die optimale Lo-
sung. So kann das anspruchsvolle
Design der Anti-Scatter Grids auf
neuartige und optimierte Weise
im 3D-Druck gefertigt werden.»

von

Mit einer speziellen Software
optimiert auf das refraktive Wolf-
ram, lassen sich problemlos Gitter
in reproduzierbar gleicher Quali-
tdt erzeugen. Wenn mehr Leis-
tung benoétigt wird, wie bei an-
spruchsvollen Materialien wie
Kupfer kommen die 1-kW-Va-
rianten der AMCM M 290 ins
Spiel. AMCM bietet Leistungs-
Upgrades der EOS-M-290-Sys-
teme auf einen 1 kW Laser auch
direkt vorort beim Kunden an.
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AMCM GmbH
Petersbrunner Strasse 1b
D-82319 Starnberg

T +49 (0)8151 36854-0
WWw.amem.com
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