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Reibwerkzeuge

Stich fur Stich gemeinsam

Werkzeugpartner bieten heutzutage nicht nur exzellente Produkte an, sondern beraten

auch umfassend und regen zu Verbesserungen an. Wozu das flihren kann, demonstrie-
ren der Stickmaschinenprofi Lasser AG und sein Reibwerkzeug-Zulieferer Urma AG.

ANITA BUCHER

—>»»Hoi Romeo, wie geht’s dir?« Kim
Arnold, Kundenberater der Urma Werk-
zeugfabrik AG, und Romeo Stieger, Pro-
duktionsleiter bei der Lisser AG, schiit-
teln sich herzlich die Hinde. Man spiirt
sofort: Hier liegt Sympathie in der Luft,
Vertrauen und Wertschitzung. »Laufen
die Reibwerkzeuge?«, will Arnold als
zweites wissen. » Tiptop, bestitigt Stie-
ger mit einem Lacheln. Die beiden Man-
ner haben schon eine ganze Reihe er-
folgreicher Projekte bei Lisser zusam-
men raufgegleist. ;

Der familiengefithrte Stickmaschi-
nen-Hersteller Lasser AG aus Diepold-
sau behauptet sich seit 1970 erfolgreich
auf dem Markt und hat kirzlich die
3000. Maschine ausgeliefert. Stickma-
schinen von Lisser sind Qualitdtspro-
dukte. »Die ersten ausgelieferten Ma-
schinen laufen immer noch«, weif3 Stie-
ger. Man wiirde sie nur deshalb ersetzen,
weil es heute effizientere Maschinen mit
viel mehr Stickmaglichkeiten gibt.

Reibkopf ein halbes Jahr benutzt
ohne jegliche Anderung daran
Qualitit ist bei Lisser ein Thema, das
sich wie ein roter Faden durch das Un-
ternehmen zieht. Und so wird auch bei
der Beschaffung von Prizisionswerk-
zeugen auf Hochwertigkeit und Langle-
bigkeit gesetzt. »Urma-Reaming-Reib-
werkzeuge sind sehr genau und auch
von der Arbeitsgeschwindigkeit her luk-
rativ fiir unse, berichtet Romeo Stieger.
»Wir haben Teile, die permanent damit
gefertigt werden.«

El Beim Stickmaschinen-Hersteller Lisser AG in Diepoldsau werden unter anderem Lager-

platten mit Reibwerkzeugen von Urma besonders schnell und prozesssicher bearbeitet. Der
Vorschub vg betrégt in diesem Fall 3040 mm/min (© Urma)

Zufrieden ist auch Anlagefiihrer Mar-
kus Fenkart. Er beurteilt das Reibwerk-
zeug, mit dem er Tausende von Teilen
hergestellt hat, kurz und bindig als »ra-
ketenmiflige, bevor er erginzt: »Den
letzten Reibkopf hatten wir ein halbes
Jahr im Einsatz. Ich musste nie etwas da-
ran verdndern.«

Mit Urma-Reibwerkzeugen bearbei-
tet Lisser Getriebegehiuse, Kupplungen
und andere Teile fiir Stickmaschinen,
die durchgehend um die 80 mm tiefe
Bohrungen haben, in denen Wellen lau-
fen. Die meisten Teile werden aus Alu-
minium oder Stahl gefertigt; einige sind
Schweifiteile.

Frither wurde fiir die Feinbohrbear-
beitung ein Einschneider-Feinbohrkopf
verwendet. Mit dem Wechsel auf das
Reibwerkzeug Urma Reaming RX konn-
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te die Produktivitit mafigeblich gestei-
gert werden. Romeo Stieger: »Wenn et-
was schneller machbar ist, ist man im-
mer froh. Neben der Zeitersparnis war
aber die Prozesssicherheit das aus-
schlaggebende Argument fiir uns. Das
sagen mir auch meine Leute, die an )}
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ZERSPANUNGSWERKZEUGE

Blick in eine vormontierte Stickmaschine von Lésser. Hier gibt es zahlreiche Bohrungen,

die hundertprozentig den MaBvorgaben entsprechen und demzufolge mit Prazisionswerkzeu-

gen gerieben werden miissen (© Urma)

den Maschinen arbeiten.« Musste friither
noch jede Bohrung iiberpriift werden,
geniigt heute eine Stichprobe am Tag,
Uberhaupt ist Vereinfachung ein gu-
tes Stichwort fiir den Produktionsleiter.
»Es geht nicht nur um die Zeitersparnis,
die das Reiben gegeniiber dem Ausdre-
hen generiert«, bemerkt er. »Es ist auch
das einfachere Handling. Wenn man
kein Ausdrehwerkzeug einstellen muss,
ist man grad nochmal eine halbe Stunde
schneller.« Bei Lisser stehen neben den
Fachleuten auch viele angelernte Mitar-
beiter an den Maschinen. Die einfache
Handhabung der Urma-Reaming -Reib-
werkzeuge ist auch fiir sie problemlos
machbar, so der Produktionschef.
Aufler dem iiberzeugenden Produkt
schatzt Stieger den Kontakt zum Ur-
ma-Kundenberater Kim Arnold. »Kim
hat uns schon mehrmals wertvolle In-

Auch in solche Steuerkurven — sie sind

das Herzstiick einer Stickmaschine - sind
Prézisionsbohrungen einzubringen, bei de-
nen die erforderliche hohe Genauigkeit »zu
erreiben« ist (© Urma)

puts gegeben, wie man mit Reibahlen
eine einfachere und prizisere Fertigung
erzielen kanng, erzihlt er zufrieden.

Geht es um den Einsatz des Reib-
werkzeugs auf einem neuen Gebiet, un-
ternehmen die beiden zusammen je-
weils einen Test. »Ein Rundum-Sorg-
los-Paket«, erkldrt Stieger, denn Lisser
trage dabei wberhaupt kein Risiko.
»Wiirde es nicht funktionieren, kénnten
wir die Reibwerkzeuge einfach zuriick-
geben, so der Praktiker. Nétig sei das
aber noch nie gewesen. Im Gegenteil:
»Kim Arnold hat mich tberzeugt, die
Reibwerkzeuge auch in solchen Berei-
chen einzusetzen, wo ich selbst es nicht
gewagt hitte. Damit konnten wir unsere
Prozesse beschleunigen und die Ferti-
gung vereinfachen.«

Im Gegensatz zu vielen anderen
Schweizer Unternehmen, die immer
mehr outsourcen oder aus dem Ausland
zukaufen, geht Lisser einen eigenen
Weg. Dieser duflert sich zum Beispiel in
einer ausgeprigten Fertigungstiefe. Ob
Laserbearbeiten, Abkanten, Schweiflen,
Drehen, Frisen, Schleifen, Lackieren,
Pulverbeschichten, Konstruieren, Mon-
tieren oder Programmieren - so gut wie
alles wird im eigenen Betrieb gemacht.

Die Doktrin von CEO Franz Lisser ist
einfach: »Was wir selber kénnen, ma-
chen wir auch selber. So kann die Fach-
kompetenz im Haus behalten werden.«
Als Leiter Produktion sieht Romeo Stie-
ger dabei viele Vorteile fir die Firma:
»Wir machen praktisch alles selber, und
so ist es immer ein Miteinander, wenn es

darum geht, etwas zu verbessern. Unse-
re Leute wissen, dass alles zusammen-
hingt und helfen gemeinsam mit,
Losungen zu finden. Das ist schén. «

Das Schweizer-Kreuz ist iibrigens
omniprisent bei Lisser. Direkt neben
dem Firmennamen prangt es auf jeder
Stickmaschine, auf jeder Visitenkarte
und auf den T-Shirts der Angestellten.
Swissness wird grof’ geschrieben und so
auch gelebt. Bewusst wird am Produkti-
onsstandort Schweiz festgehalten, ob-
wohl man sich im Grenzgebiet befindet.
Ein Outsourcing in ein Billiglohnland
ist kein Thema, nicht mal hinter vorge-
haltener Hand.

Swissness wird als Verpflichtung
gesehen und tagtaglich gelebt

In seinen rund 50 Jahren Geschaftstitig-
keit hat Inhaber Franz Lisser immer auf
Schweizer Partner gesetzt. Als Unter-
nehmer liegen ihm die Arbeitsplitze be-
sonders am Herzen. So sucht er gezielt
die Zusammenarbeit mit lokalen und
regionalen Partnern. »Swissness ist ein
grofles Thema bei uns, bestitigt Romeo
Stieger. »Werkzeuge und Maschinen
kaufen wir immer mdoglichst von
Schweizer Herstellern.«

Die weifle, 30 m lange Maschine im
Showrom von Lasser beeindruckt. Le-
diglich ein Summen oder Surren ist zu
horen. Aber wenn die 1050 Nadeln der
Stickmaschine loslegen, bleibt dem Be-
trachter der Atem weg, und man weif§
nicht mehr, wohin man schauen soll.
Etwa auf den 30 m langen Stoff, der sich
langsam von unten nach oben bewegt?
Aufdiekunstvoll eingestickten blau-wei-
Ben Bliimchen, die immer mehr wer-
den? Auf die 1050 Nadeln oder gar auf
die genauso vielen Fadenspulen, die je-
der Nadel den Faden zufithren?

Das Rattern hat jetzt einen betrichtli-
chen Lirmpegel angenommen. Dem
aufmerksamen Betrachter fillt der Bild-
schirm links an der Maschine auf. Hier
kann das gewiinschte Stickmuster auf
einfache Weise programmiert werden.
»Maoglich ist fast alles«, sagt Romeo Stie-
ger. »Jeder Faden wird tiberwacht. Jede
Nadel lisst sich einzeln ein- und aus-
schalten. Damit das funktioniert, steckt
hinter jeder Nadel dieselbe Mechanik.
Sobald ein Faden reifdt, zeigt die Ma-
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A ais »raketenmaBig« charakterisierte Produktionsmitarbeiter Markus Fenkart (links) im
Gesprach mit Urma-Anwendungstechniker Kim Arnold (Mitte) und Produktionsleiter Romeo

Stieger das Reibwerkzeug Urma Reaming RX (© Urma)

schine mit roten Limpchen an, bei wel-
cher Nadel das Problem zu suchen ist.«
Eine moderne Stickmaschine ist da-
mit faktisch ein Stickcomputer. Bestell-
bar ist sie in verschiedenen Gréfien: von
5 bis 30 m Linge. Dazu gibt’s eine Viel-
zahl optionaler Erweiterungen: Cord-
anlagen, Pailletten-anstick-Einrichtun-
gen, Cutmaschinen und Zubehdr. Mo-
derne Stickmaschinen sind ziemlich
schnell. »Wir sind aktuell bei maximal
800 Umdrehungen in der Minute«, er-
klart Stieger. »Das sind 12 bis 13 Stiche
pro Sekunde.« Dabei wird jeder Faden,
jede Nadel einzeln gesteuert. »Wenn die
Stiche nah beieinander sind, kann die
Maschine Vollgas geben; wenn sie weiter
auseinander sind, muss sie langsamer
fahreng, so der Produktionsleiter.

Automatisierung als Konigsweg
fiir Erfolg im hiesigen Markt

Jede Stickmaschine ist kundenspezi-
fisch auf Bestellung angefertigt. Vor
dem Verschiffen an ihren Bestim-
mungsort wird die Nadelbahn, die zen-
trale Komponente der Stickmaschine,
in Diepoldsau vormontiert, um sicher-
zustellen, dass alles funktioniert. Die
restlichen Teile montiert man dann di-
rekt beim Kunden. »Unsere Hauptab-
satzmdrkte sind die Tiirkei, Indien,
Bangladesh, Iran, Brasilien und auch
Italien, wo zum Beispiel Spezialitd-
tenstickereien mit vielen Applikationen
gemacht werden«, erklirt Auflen-
dienst-Verkaufer Markus Eberle.

Dass sich die Lasser AG seit fast finf
Jahrzehnten im Markt behauptet, liegt
zweifellos auch daran, dass der Famili-
enbetrieb stetig investiert. So konnte
sich das Unternehmen im Laufe der
vergangenen Jahre immer weiter entwi-
ckeln. Damit die Schweiz als Produkti-
onsstandort aber rentabel bleibt, muss
auch Lisser immer wieder »iiber die
Biicher«. Speziell in der Produktion
sieht Romeo Stieger noch viel Optimie-
rungspotenzial: »Ich méchte das Teile-
handling nach und nach automatisie-
ren und unsere Kapazitaten besser nut-
zen. Ideal wire es, wenn man die Ma-
schinen tagsiiber fiir Kleinserien oder
Einzelteile nutzte und abends, wenn
der Mitarbeiter nach Hause geht, die
Automatisierung starten konnte. Die
Maschine wiirde auf diese Weise selbst-
titig die eingerichteten Serien abarbei-
ten. Das ist meiner Meinung nach der
einzige Weg, um in der Schweiz mit ih-
ren hohen Lohnkosten langfristig be-
stehen zu konnen. «

Um die Ziele zu erreichen, setzt Stie-
ger auf gut ausgebildete Fachkrifte. »Es
braucht junge Leute mit Berufsbegeiste-
rung, die mitdenken, Und es braucht
verlissliche Partner, die einen Mehrwert
bieten — so wie Urma.« Dann, ist Stieger
liberzeugt, steht dem Erfolg von Lisser
auch in Zukunft nichts im Wege. I

Anita Bucher ist Communication/Marketing
Assistant bei der Urma AG in Rupperswil/
Schweiz; A.Bucher@urma.ch
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Intelligent
vernetzt

Innovative Produkte und
Losungen von EROWA,
welche Sie auf dem Weg
in die digitale Zukunft
umfassend unterstutzen.
Wir leben Smart Factory.




